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o Pabst-Facts

‘3 so rtl m e nts -Ab ru n d u n g BSH-Produktion geplant:

: S

- - ng um s - X A m?,

£ BSH in Premiumqualitét erganzt Portfolio 2007: 50000 m')

[=] Pellet-Werk:

= r_ Holzkurier-Eigenbericht aus Zeltweg/St e%%OB:e%S.OOO /)
B 006: 35. bis 40.000 t/J

Das Verfahren zur Erteilung

der Leimgenehmigung ist sehr {
weit fortgeschritten. Die Ertei- und ein Viertel Industriequalitat — J
lung wird in den néchsten beiden  dementsprechend 75% Kommis-

Wochen erfolgen. Im Probebe- sionen und 25% Stangenware. l

trieb wird BS 11 ausgeliefert, bis ~ Angeboten wird BSH in allen
zum Sommer wird BS 14 bis BS ~ marktiiblichen Querschnitten: von
16 folgen. Derzeit liegt die Nach- 6 cm bis 26 cm Breite, die Hohe

frage auf Kundenseite fiir BSH in 4 cm-Abstufungen bis zu ei-
hoherer Festigkeit allerdings nem Meter, die maximale Lange
noch unter 3%. In weiterer Zu- liegt bei 18 m. Es werden auch

kunft nehmen die Zeltweger zur Blockhausbohlen, Decken- und
Sortimentsabrundung noch BS Wandelemente mit Nut-und-Feder

18 ins Programm. oder Fremdfeder gefertigt.
Alles aus einer Hand. Pabst Gebogene Leimbinder bietet
bedient Hersteller von Ein- und Pabst in Kooperation mit einem
Mehrfamilienhdusern sowie von Partner an. ,Dies ist allerdings
Zufrieden mit neuem BSH-Werk: Johann und Reinhard Pabst (v. li.) klassischen Holzdachstiihlen. eher ein Thema fiir unsere italie-
FOTOS: SCHNEIDER, MINDA (1), SCHEUCH (1) Auch fiir BSH wird die schon be-  nischen Kunden*, erlautert Pabst,
stehende Vertriebsschiene ge- ,Osterreicher schlagen den direk-
nutzt. ten Weg ein.”
Kommissionierung vorge- Bis Anfang April wurden Ab Sommer: Larche. Ab
zogen. Im Dezember vergange-  schon 50 verschiedene Kunden Sommer wird das Produkt-Sorti-
urch die jingste Er- nen Jahres hat in Zeltweg die ers-  mit BSH bedient. ,Es wurde uns ment durch Stangenware in Lar-

ganzung der Holzbau-Produktpa-  te BSH-Stange die Anlage verlas- eine gute Holz-, Verleim- und Ho- che erweitert. ,Dies geht mit ei-
lette mit BSH wird die Marktbear- ~ sen (sh. Holzkurier Heft 51-52/ bel-Qualitat bescheinigt*, berich-  nem erhohten Logistik-Aufwand
beitung filr Pabst, Obdach, ein- 04, S. 28). Die Entwicklungspha-  tet Johann Pabst stolz. Das Aus-  einher”, gibt Pabst zu bedenken.

facher. se ist zwischenzeitlich abge- gangsmaterial - gesundastige Ein weiteres Holzbau-Produkt
Jnnerhalb von einer Woche schlossen, seit zwei Wochen wird ~ Fichte aus einem Umkreis von wird derzeit von der MPA, Stutt-
wollen wir nicht nur BSH-Stangen  in Zeltweg im 2-Schicht-Betrieb 100 km — wird im eigenen Sage-  gart/DE, getestet: Isolierbalken
sondern auch -Kommissionenan  produziert. werk eingeschnitten. Fiir eine mit Styroporkern und starkeren
osterreichische und italienische Da die Nachfrage nach kom-  BSH-Produktion von 30.000m*/J Holzbeplankungen als {blich.
Kunden liefern”, erlautert Ge- missionierter Ware bereits hoher  reicht die Eigenversorgung. In Diese Balken werden mit Nut-und-
schaftfiihrer Johann Pabst. Ne- als erwartet ist, wurde die Inbe- zwei Jahren, bei der geplanten Feder-Frasung untereinander ver-
ben diesen beiden Traditions- triebnahme-Phase erweitert und Volllast von 50.000 m?/J wird die  bunden. Die Legetische und
markten soll in naher Zukunft die Kommissionierung vor dem Halfte des Schnittholzes von na- Hobelmaschinen des neuen Wer-
Deutschland beliefert werden, gesetzten Plan im Sommer in An-  hegelegenen Sagewerken be- kes sind bereits darauf ausge-
mittelfristig haben die Steirer griff genommen. Im Marz wurde zogen. legt.
noch Spanien und Frankreich im die erste kommissionierte Ware BSH in Premiumqualitat. MaBgeblich in die Planung
Visier. ausgeliefert. Geplant sind drei Viertel Sicht- eingebunden war die Lumplecker

Ein Scanner von Microtec priift Schnittholz mit Rontgenstrahlen, eine Hochfrequenzpresse von Kallesoe kann auf einer Breite von 1,3 m
Anlage von Luxscan beurteilt die Holzer mit optischem Scanner mit Mehrfach- oder unterschiedlichen Léngen befiillt werden
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BSH wird mit einer Kappsége von Minda kommissionsweise abge-
langt und mit Barcode versehen

Nach der Auftrennung der verpressten Stangen kénnen diese vor der
Hobelmaschine mit Vakuum-Einheiten von Minda gewendet werden

Holzindustrieberatung (HIB),
Weyer.

Einheit: Eine Pressenfiil-
lung. Die logische Einheit der Ar-
beitsvorbereitung ist eine Pres-
senfiillung. Die Datenverarbei-
tung tibernimmt ein Leitrechner,
die Software fiir die Arbeitsvorbe-
reitung, Lagerverwaltung und
Fakturierung lieferte Timbertec,
Eutin/DE. Bei einer Querschnitts-
anderung erfolgt die Anlagenum-
rustung automatisch.

JKein einziges Brett geht un-
sortiert in die Produktion, betont
Pabst. Nach der Entstapelung der
getrockneten Bretter erfolgt die
grobe Vorsortierung durch den
Bediener sowie eine automati-
sche Feuchtigkeitsmessung und
eine automatische Giitesortie-
rung der Lamellen. Zu feuchte
Ware wird vor der Hobelma-
schine, die eine kalibrierte Ober-
flache erzeugt, ausgeschleust.

Der fiir die Festigkeits-Zulas-
sung unentbehrliche Scanner von
Microtec, Brixen/IT, priift die
Bretter mit Rontgenstrahlen im

Langsdurchlauf, eine Anlage von
Luxscan, Ehlerange/LU, beur-
teilt die Holzer mit einem opt-
schen Scanner. Innerhalb der
Scanner-Einheit ist zudem eine
Feuchtemessung von Brook-
huis, Enschede/NL, installiert.
Uber sechs Abstapelanlagen wer-
den die giitesortierten Stiicke
dem Zwischenlager in einer kli-
matisierten Halle ubergeben. Die
Mechanisierung der Giitesortie-
rung lieferte Minda, Minden/DE,
das Handling der Stapel erfolgt
mit einem Kran von Voith, Traun.
Alles aus einer Hand. Als
Hauptlieferant fiir die gesamte
Anlage hat sich Pabst fiir Minda
entschieden. ,Damit kommt alles
aus einer Hand: Projektierung,
Mechanisierung, SPS-Steuerung,
Leitrechner sowie Datentrans-
fer”, erldutert Pabst. Die verein-
barte Lieferzeit wurde von Minda
eingehalten, die Montage ist zur
Zufriedenheit von Pabst von Stat-
ten gegangen. Die Inbetriebnah-
me-Phase konnte sogar drei
Wochen vor Plan in Angriff ge-

Pro Schicht arbeiten 15 Mitarbeiter in Zeltweg, darunter fiinf Frauen
wie zum Beispiel an einer der beiden Minda-Kosmetikstationen
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nommen werden. Nach der Zwi-
schenlagerung des giitesortie-
rten Holzes stehen fiir die Auf-
gabe vor der Keilzinken-Anlage
zwei Platze fiir die Sortimente
Deck- und Mittellage zur Verfi-
gung. Zwei Kappsagen Opticut
350 von Grecon, Alfeld/DE, ent-
fernen die unerwiinschten Holz-
merkmale. Die Zuschnitte werden
mit einer Turbo-Hochleistungs-An-
lage von Grecon keilgezinkt und
mit zwei hintereinander geschal-
teten Leimauftragswalzen mit
Klebstoff versehen. Die Mengen-
vorgabe der bedienerfreundli-
chen Keilzinkung liegt bei 25.000
Ifm pro Schicht. Das Zusammen-
fiigen der gezinkten Teile iiber-
nimmt eine Strangpresse hinter
der in den kommenden Wochen
nach eine fliegende Kappsage
zur Kommissionierung installiert
wird.

Hochfrequenz-Presse gibt
den Ton an. Die Aushértung und
Zwischenpufferung der Stangen
erfolgt in einem Horizontallager
mit zwei Etagen sowie zwei Pater-

noster-Querlagern fir schmale
Teile sowie zum flexiblen Uberho-
len von Auftragen. Die Hochfre-
quenz-Presse ruft die Deck- und
Mittellamellen entsprechend der
Vorgaben der Arbeitsvorberei-
tung ab. Diese werde iiber eine
Zweikomponenten-_eimauftrags-
Einheit zum schwenkbaren Lege-
tisch transportiert und dort zu-
sammengefiigt. Die Steuerung
und Mechanisierung hierzu sowie
die 1,3 m breite Hochfrequenz-
Presse lieferte Kallespe, Lem/
DK. In der Presse kénnen sowohl
Mehrfach- als auch unterschiedli-
che Langen verarbeitet werden.
Besonderheit: Zwischen-
hobeln. ,Das anschlieBende Zwi-
schenhobeln zum Entfernen der
Leimiiberstande ist ein Luxus zur
Qualitatssteigerung*, bestatigt
Pabst. Bei Bedarf werden die Bal-
ken mit einer Bandsége von
Mé&hringer, Wiesentheid/DE,
aufgetrennt. Nach der Bandsage
besteht die Moglichkeit, die Teile
mit 1,3 m breiten und 18 m lan-
Lesen Sie bitte weiter auf Seite 22

Filteranlage von Scheuch sorgt fiir zuverldssige Absaugung und Ent-
staubung des Spinematerials
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Fortsetzung von Seite 21

gen Vakuumhebern zu wenden,
so dass die gesagten Seiten
stets obenauf liegen. Das BSH
wird kommissionsweise abge-
langt und mit Barcode versehen.
Die anschlieBende Hobelmaschi-
ne von Kupfermiihle Grenze-
bach, Bad Hersfeld/DE, arbeitet
bei der Anbringung von Nut-und-
Feder-Profilen mit zwei Horizon-
tal- und sechs Vertikalwellen. Die
beiden Ausflickstationen sind mit
Wendern ausgeriistet. Das an-
schlieBend auf der zweiten Stirn-
seite angebrachte Etikett gibt
Aufschluss dariiber, ob die Teile
einzelfoliert oder sofort abgesta-
pelt werden. Zudem gibt es Si-
cherheit fiir die Lagerverwaltung,
da das Paket von beiden Seiten
erkannt werden kann.

Zwei der drei Schiffe der Fer-
tiglager- und Verladehalle werden
mit Regalen fiir Kommissions-

ware ausgestattet. Die Beschi-
ckung erfolgt mit einem Kran fiir
Einzelkommissionen. Das dritte
Schiff ist Stangenware vorbehal-
ten. Pabst stellt seinen Kunden
standardmaBig leicht zu hén-
delnde Pakete von maximal 50
mal 50 cm zur Verfiigung.
Weiterverarbeitung der
Spane. Die Absaugung des ge-
samten Werks iibernehmen Anla-
gen von Scheuch, Aurolzmiins-
ter. Die anfallenden Spane gehen
vor Ort in die Peletts-Produktion.
Von den acht Trockenkammern
von Cathild, Mansigne/FR, sind
derzeit nur drei gleichzeitig in Be-
trieb. Grund: Die mobile Kessel-
anlage kann nur begrenzt Energie
liefern. Allerdings wird derzeit
eine KraftWarme-Kopplungsan-
lage von SWH, Purkersdorf, ei-
nem Gemeinschaftswerk der OBf
und Kelag installiert. Mitte Juli
wird es die erste Warme liefern

Keilzinkenanlage von Grecon soll unter Volllast 25.000 Ifm je Schicht
bewiltigen

und anschlieBend in Vollbetrieb
(ibergehen.

Auch ein Sagespane-Trockner
fir das Pelettswerk wird derzeit

errichtet. Die Halfte der 6 MW
Energie wird dann zur Spane- die
andere Halfte zur Holztrocknung
verwendet.

Europa-fit

Sportiver Verkaufs-Wettbewerb

Holzkurier-Eigenbericht aus St. Johann i. T.

Der Fokus liegt in den kommen-
den Jahren ganz klar auf den Zu-
kunftsmarkten Osteuropas. Es
sei kein ausgesprochenes Ziel,
die Anteile in Asien oder USA
weiter auszubauen.

In Europa wurden 2004 ins-
gesamt 295 Mio. m? LaminatfuB-
boden abgesetzt. Der deutsche
Markt nimmt nach E.F.P.-Erhebun-

Miinchen/DE prasentierten Floor-
line-Neuheiten werden in der The-
menkollektion Country Life zu-
sammengefasst. Sie kreisen ne-
ben neuen Trenddekoren wie Bra-
silianischem Nussbaum, Wenge
oder Doussie insbesondere um
das Thema Oberflachenstruktur.
Insgesamt werden 11 Dekore mit
den Strukturen matt, mit natiirli-

Anfang Marz ~ gen 65 Mio. m?/J auf, 200 Mio. cher Pore (natural Pore), edler
die Biathlon-  m?/J gehen in andere Markte. Oberflache sowie geschruppt
Weltmeister- Zufrieden mit Menge, un-  (rustic) angeboten.
schaft in zufrieden mit Preis. Danzl Neue Generation. Das
Hochfilzen zeigt sich mit dem Start in das Stablaminat vivo nature besticht
live mitzuer- heurige Jahr zufrieden. Auch der  durch das kleine Format der Die-
leben. traditionell schwache Monat Fe- len von 855 mal 90 mm. Die
So konnte bruar wurde mengenmaBig gut langs- und querseitig leicht abge-
Ing. Matthias ~ gemeistert: In Wismar/DE wird schragte Kantenfase Micro V ver-
Danazl, derzeit rund um die Uhr produ- stérkt die Dielenoptik. Das leim-
E.F.P.-Ver- ziert, in Brilon/DE und St. Johann  lose System Single clic ist
kaufsleiter sind 18 Schichten belegt. schnell und einfach zu verlegen
Europa und ,Weniger zufrieden kannman  und sofort begehbar.
Mitglied des  mit der preislichen Situation sein", Vollintegrierte Fertigung.
Hochfilzener  bedauert Danzl. ,Trotz steigender ~ Aufwéndige Logistik erspart sich
Organisati- Kosten fiir die Rohstoffe wie HDF-  E.F.P. nach Maglichkeit durch
onskomitees  Platten oder Melaminharze geben  das Konzept einer vollintegrier-
350 Besu- die Laminatpreise immer mehr ten Fertigung: Die HDF-Platten-
Fit fiir neue FuBboden-Markte: Matthias Danzl, cher in Tirol nach. Die groBe Masse werde in  Herstellung, PapierImpragnie-
E.F.P.-Verkaufsleiter Europa begriBen. Deutschland schon unter 10 rung, Beschichtung und Frasung
FoTo: SCHNEIDER ~ Fokus auf €/m? angeboten. der Dielen erfolgt an den drei
Europa. Das Zwei Basiskollektionen. Standorten.

M it einem sportlichen

Schmankerl honorierte Egger
Floor Products (E.F.P.), St. Jo-
hann i. T., die Verkaufserfolge
seiner Verarbeiter: Wer bis Ende
Dezember 500 m* Stabparkett
Vivo nature von seinem jeweili-
gen GroBhandler bezogen hat,
wurde nach Tirol eingeladen, um

e B

vor neun Jahren gegrindete
Unternehmen steuert mit seinen
270 Mitarbeitern bereits 10%
des Egger-Umsatzes von 1,71
Mrd. €/J bei. 2003 wurde die
Kapazitat der inzwischen sieben
Endfertigungs-Anlagen auf 45
Mio. m?/J ausgebaut. Der Markt-
anteil in Europa liegt bei Laminat
bei 12%, weltweit 8%.

Trotzdem sieht Danzl E.F.P.
als einen europaischen Spieler:

E.F.P. tritt am Markt mit den Ba-
siskollektionen Floorline und Vivo
nature fiir den Fachhandel auf.
Floorline findet aufgrund der
Strapazierfahigkeit und Dekorviel-
falt Anwendung bei gewerblichen
und privaten Objekten. Die ge-
samte Kollektion ist mit einfach
zu verlegendem clic-Profil sowie
mit dem silenzio-System zur
Raumschall-Verbesserung aus-
geriistet. Die auf der Bau 2005 in

In St. Johann betreibt E.F.P.
zwei FuBboden-Anlagen fiir Die-
len und Doppeldielen bis 384
mm, in Brilon eine Linie fir Die-
len-Formate und in Wismar drei
Anlagen, wobei eine fiir die
Schmaldielen-Produktion von 4
Mio. m?/J ausgelegt ist. Im
Durchlauf-Verfahren ist hier die
Lackierung der Fase und die
Trittschallbelegung bereits inte-
griert. cs
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