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Samtliche Anlagenkomponenten werden bei Leile CAD-gezeichnet und Fertigung bei LeiBBe: Maschinen- und Mechanisierungsteile stellt man im
visualisiert eigenen Werk her
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Produkte: Anlagenbau zur Mechani-
= as e * i Produktions-
Kurze Ladezeiten fiir hohere Leistung batHetion (Sagewerke,

BSH-Hersteller und andere

: ; i " : Hol beitende Betrieb
Eine neuartige BSH-Presse hat der Mechanisierungshersteller LeiBe, Winterberg/ LA rbRIIng s Aetiichel

o i > 3 % Export: 40% (Osterreich, Danemark,
DE, bei einem deutschen Produzenten installiert. Als wesentliche Vorteile nennt Finnland, Frankreich, Schwe-
man die kurzen Beladungszeiten sowie die Erzeugung jeder BSH-Lange ohne Ein- den, Russland, Baltikum)

schrankungen.

erkdmmlich BSH-Pressen baut  Josef Korner die Installation bei Entwicklung einer neuartigen Pres- man bei Leifle {iberzeugt. ,Die Volu-
Leile bereits seit Lingerem. Hattemann in Olsberg/DE. Im ver- se begonnen (sh. Holzkurier Heft menleistung hangt natlrlich direkt
Als Beispiel nennt Prokurist Franz-  gangenen Jahr hat LeiRe mit der ~ 47/07, S. 12). Der Prototyp ist seit  von der durchschnittlichen Breite,

— kurzem bei einem deutschen BSH- Lange und Fiillgrad ab. Bei einem
Hersteller im Probebetrieb. realistischen Wert von 60 % liegt die

Schichtleistung bei 75 m?, was einer

In fiinf Minuten beladen Jahresleistung in Vollschicht von

Wesentlich vorteilhaft bei unserer etwa 50.000 m? entspricht’, rechnet

Presse sind die kurzen Beladezei- Korner vor. Er kann sich auch Pres-

ten”, heiBt es. Vom Leimauftrag  senldngen bis 24m vorstellen. Der
bis zur geschlossenen Presse be- Ablauf erfolgt vollautomatisch — im-
notigen wir je nach Fiiligrad und mer unter der Ausnutzung der ge-

Lamellenstdrke etwa fiinf Minuten.” samten Pressenldnge. ,Zwei Langs-
AuBerdem sei jede Lange ohne Ein-  befiillungen sind nicht vorgesehen.
schrankung erzeugbar. Ebenso kon- Besser ist es, die BSH-Teile dahinter

nen abgetreppte Binder einfachund  zu kappen’, ist man in Winterberg

vollautomatisch — mit Riicksicht auf ~ Gberzeugt. Die Steuerung hat LeiBe

die Pressplatten — erzeugt werden. beim Prototyp selbst durchgefiihrt.

.Es sind bis zu vier Kammern Gber- Die Ubergeordnete Produktions-

einander installierbar”, umreit man steuerung stammt von Timbertec,

bei Leile. Beim kiirzlich installierten Eutin/DE.

Prototyp sind zwei Presskammern

im Einsatz. Bei schnellen Klebstoff  Interesse fiir Presse

erreicht man zwei Fiillungen pro  ,Wir haben schon einige Anfragen

Stunde. fir die Presse im Haus", freut man
Bei entsprechender Leistung  sich. ,Durch die Langsbeschickung

der Keilzinkenanlage sind durch passt unser System in jede Produk-

ke | 1 B ¥\ T, den kurzen Ladezyklus und die  tion. Die Presse eignet sich ideal fiir
Inbetriebnahme der neuen Presse: diese Ausfihrung verfiigt iiber zwei wschnellen Klebstoffe” beachtliche ein Umrusten auf hohere Leistun-
Presskammern Schichtleistungen erreichbar, ist  gen’, fiihrt er aus. Auch hier gabe es
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schon Interessenten, macht Kérner
neugierig.

Herausforderung wenig Platz
Die zweite Flickenlinie von LeiRe
ging heuer bei Hittemann in Wis-
mar in Betrieb. Diese wurde unter
die bestehende Kosmetikstationen
eingepasst.

.Die engen Platzverhiltnisse
waren eine Herausforderungen fiir
uns’, beschreibt man beim Mecha-
nisierungs-Hersteller. Geldost wurde
die Problematik mit einer Vakuum-
entstapelung. Die Saugbalken sind
von 400 bis 1000 mm verstellbar.

Zusatzlich wurde eine neue Fi-
nalhobelmaschine von Ledinek, Ma-
ribor/Sl, installiert. In der Standard-
linie verfiigt Hiittemann dann iber
vier Flickstationen. Die Leistung
wird damit wesentlich erhéht. ,Der
Engpass in der BSH-Anlage wurde
damit beseitigt und die Maschinen-
leistungen kénnen voll genutzt wer-
den’, informiert Leifle.

Mehr Weiterverarbeitung

80% des Umsatzes erwirtschaftet
LeiBe in der Holzindustrie. Der Rest
sind Mechanisierungen und Férder-
anlagenin anderen Industriesparten.

LeiBe beschdftigt sich hauptsachlich
mit der Holz-Weiterverarbeitung.

+Aber auch der Rundholzsektor
soll bei uns nicht einschlafen’, heit
es aus dem Unternehmen. So konn-
te etwa die Sagewerks-Zubringung
zur Linck-Linie bei Pieper, Olsberg-
Assinghausen/DE, geliefert werden.
Als weiteres Projekt nennt er die
Mechanisierung fiir die EWD-Anlage
beim Sdgewerk Scharnhorst, Neu-
stadt-Borstel/DE.

Derzeit wird viel nach Osteuropa
geliefert. Besonders aus Russland
erhalt LeiBe viele Anfragen. ,Es ist
ein interessanter Markt. Aktuell sind
dort drei Projekte am Laufen’, be-
richtet Kdrner. In Russland unterhilt
LeiBe eine Vertretung, die die Auf-
trage akquiriert. Die Planung wird
in Winterberg durchgefiihrt. Einige
Projekte erhdlt das Unternehmen
iber andere Maschinenhersteller
wie etwa der Weinig-Gruppe. So
wird demnéchst eine Anlage in Chi-
na montiert, bei der Leif3e Lieferant
fiir Weinig ist. Man wird dort die Me-
chanisierung nach der Keilzinken-
anlage liefern. Auch fiir die ndchste
Zeit kann Kérner nicht klagen - bis
Anfang 2009 ist man in Winterberg
gut ausgelastet. MN ¢
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GroBes, gestapeltes Zwischenlager nach der Finalhobelmaschine bei
Hittemann in Wismar

Vecoplan AG
Vor der Bitz 10
56470 Bad Marienberg

T +49(0) 26 61.62 67-0
F +49(0) 26 61,62 67-70
E vecoplan@vecoplan.de

www.vecaplan.de

www.vecoplan.de

Besuchen Sie uns auf der Holzmesse
in Klagenfurt vom 28. bis 31.08.2008,
Halle HA 03, Stand E 02

Vecoplan

sustainable tech

Erfahrung lasst sich nur durch Eines
ersetzen: mehr Erfahrung.

Lésungen fiir die Aufbereitung von Holz

Ihren Erfolg sichern wir mit unserer langjahrigen

Erfahrung in der der Zerkleinerungs-, Sieb- und
Separiertechnik wie auch bei Forder- und Lager-

Systemen. Seit nahezu vier Jahrzehnten ist die

Vecoplan AG lhr zuverlassiger Partner fir Sagewerksent-
sorgung, Altholz- und Biomasseaufbereitung, Holz-
recycling in Mdbel-, Platten- und Palettenwerken sowie
Tischler- und Schreinereibetrieben.
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